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NARZEDZIA DO OBROBKI OTWOROW TYPU CBB - CTE

Narzedzia do obrébki otwordéw dla produkcji wysokiej klasy.
’ Obrabiaja przednie i tylne lico kazdego otworu juz przy jednym

przeciggnieciu. Narzedzia proste i solidne, pozwalajg na tatwe

usuniecie wiorow.

Rozmiary narzedzi od 0,8 do 16,6 mm.

Ze wzgledu na ich tatwos¢ w obstudze moga by¢ stosowane

ze wszystkimi typami obrabiarek.

Narzedzia sg dostarczane wytacznie w celu obrabiania

przedniego i tylnego lica otwordw.

WHCTPYMEHTbDI A1 CHATUA 3AYCEHLEB TUMA CBB - CTE
WNHCTpyMeHTbI ANA CHATUA 3ayCeHLEeB B YC/TOBUAX
KpYMHOCEPUIHOro NPOM3BOACTBA. BbINONHAIT CHATME 3ayCceHLueB
Cc nepefHeun 1 3agHen CTOPOHbI OTBEPCTUA 3a OAUH NPOXOA.
MpocTble n NpoYHbIe MHCTPYMEHTbI, MO3BONAOLNE NEerko
yaanaTb CTPY>KKY. Pazamepbl nHCTpymeHTOB OT 0,8 A0 16,6 MM.
Bbnarogapa cBoen NpocToTe MOryT UCNOJMb30BaTbCA Ha
WHCTPYMEHTasbHbIX CTaHKax Nto6blIX TUNOB.

WNHCTpYMEHT npeaHasHayeH NCKMIOYUTENbHO ANA CHATUA
3ayceHueB C nepefiHen 1 3aiHe CTOPOHbI OTBEPCTUN.

NACINI DRATENE KARTACE TYPU CBB - CTE

Nacini draténé kartace pro velkovyrobu. Provadi jednim
v prachodem cisténi na predni a zadni strané otvoru. Jedna se o

jednoduché a robustni nacini, které umoznuje jednoduché

odstranéni odiezk(. Rozméry nafadi od 0,8 do 16,6 mm.

Vzhledem k jejich jednoduchosti mohou byt pouzity

u viech obrabécich strojich.

Toto nafadi je dodavano pouze za ucelem provadeéni

Cisténi predni a zadni strany otvoru.

’ CBB - CTE TIPUSU SORJAZO SZERSZAMOK
Sorjazoé szerszamok toémeggyartashoz. Egyetlen menetben

’ végzik el a furat ellilsé és hatso részének sorjazasat.
Egyszer(i és massziv eszkozok, amelyekkel konnyedén
eltavolithaté a fémforgacs.
Szerszammeéret 0,8 és 16,6 mm kdzott.
Egyszerliséglknek készonhetéen mindenféle szerszamgépnél
alkalmazhatok.
Ezek a szerszamok kizardlag a furat elilsé és hatso részének
sorjazasara képesek.
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JAK PRACUJE NARZEDZIE

Rys. 1 — Posuw wchodzacy, obrébka czesci przedniej otworu.
Rys. 2 - Posuw przechodzacy, przejscie przez otwor.

Rys. 3 — Posuw wychodzacy, obrébka czesci tylnej otworu.
Rys. 4 — Dziatanie zakonczone.

KAK PABOTAET UHCTPYMEHT

Puc. 1 - Bxopg, cHATMe 3ayceHLUeB C nepefHen CTOPOHbI OTBEPCTUA
Puc. 2 - MNpoxop,npoxoxaeHne oTBepCTUA.

Puc. 3 - Bbixog, CHATME 3ayCceHLUEeB C 3afjHeN CTOPOHbI OTBEPCTUA.
Puc. 4 - Onepauua 3aBepLieHa.

JAK FUNGUJE TOTO NACINI
Obr. 1 - Vstupni posun, ¢isténi predni strany otvoru.
v Obr. 2 - Prlichozi posun, prlichod otvorem.
Obr. 3 - Vystupni posun, ¢isténi zadni strany otvoru.
Obr. 4 — Operace ukoncena.

A SZERSZAM MUKODESE

1. abra - Bemeneti szakasz, a furat elllsé részének sorjazasa.
2. 4bra - Athaladasi szakasz, a furaton keresztiil.

3. dbra - Kimeneti szakasz, a furat hatsé részének sorjazasa.
4. 4bra - MUvelet befejezve.

SZYBKOSCI | POSUWY

CKOPOCTb U NPOABUKEHUE
RYCHLO§T P_OSUI\!U )
FORDULATSZAM ES ELOTOLAS
Srednica otworu Obrotow/min. Posuw mm/obrét
[uameTp oTBEpCTUA O6/MuH. MpoasuxeHne Mm/06.
Primeér otvoru Ot./min. Posun mm/ot.
Furatatmérd Ford./perc El6tolas mm/ford.
mm cale / glovmbl / in. / in.
0,8-5,0 .003” - .196” 1750 0,02 - 0,10
6,0 - 9,0 .236” - .354” 800 - 1000 0,02 - 0,15
Ponad / 6onee / vice nez / felett 10,0  Ponad / 6onee / vice nez / felett .393" 600 - 650 0,05 - 0,20
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15 mm b|a
.591”

< > Cl . - 33° Al

3 mm (+0.0025) 'I_
.118” (+.0001”)

Tolerancja na srednicy trzpienia
Jonyck anameTpa WNuHAgens:
Tolerance priméru trnu :
Befogd atmérd tiiréshatar:

+0/-0,1mm (in. + 0" / - .0039”)

Kod narzedzia a b
Koa uHcTpymeHTa
Kéd néafadi
Szerszam kéd

CBB-0,8 - CBB-1,4 1 .039”| 1,5 .059”
CBB-1,5 - CBB-4 2 .079” | 2,5 .098”
CBB-5 - CBB-6 2 .079”| 3,0 .118”

mm in. mm in.

Eod narzedzia WYMIAR SREDNICY

Kednatadl | promerovépole C L A B
Szerszam kod atmérd tartomany

mm in. mm in. mm in. mm in. mm in.

CBB-0,8 0,8-0,9 | .0315-.0354 0,7 .027 45 1.77 0,7 .027 0,3 .012
CBB-0,9 0,9-1,0 | .0354-.0394 0,8 .031 45 1.77 0,8 .031 0,3 .012
CBB-1,0 1,0-1,1 | .0394-.0433 0,9 .035 45 1.77 0,9 .035 0,3 .012
CBB-1,1 1,1-1,2 | .0433-.0472 1,0 .039 45 1.77 1,0 .039 0,3 .012
CBB-1,2 1,2-1,3 | .0472-.0512 1,1 .043 45 1.77 1,1 .043 0,3 .012
CBB-1,3 1,3-1,4 | .0512-.0551 1,2 .047 45 1.77 1,2 .047 0,3 .012
CBB-1,4 1,4-1,5 | .0551-.0591 1,3 .051 45 1.77 1,3 .051 0,3 .012
CBB-1,5 1,5-1,6 | .0591-.0630 1,4 .055 50 1.97 1,4 .055 0,5 .019
CBB-1,6 1,6-1,7 | .0630-.0670 1,5 .059 50 1.97 1,5 .059 0,5 .019
CBB-1,7 1,7-1,8 | .0670-.0709 1,6 .063 50 1.97 1,6 .063 0,5 .019
CBB-1,8 1,8-1,9 | .0709-.0748 1,7 .067 60 2.36 1,7 .067 0,5 .019
CBB-1,9 1,9-2,0 | .0748-.0788 1,8 .071 60 2.36 1,8 .071 0,5 .019
CBB-2 2,0-2,2 | .0788-.0866 1,9 .075 60 2.36 1,9 .075 0,5 .019
CBB-4 2,2-2,4 | .0866-.0945 2,1 .083 80 3.15 2,1 .083 1,0 .039
CBB-5 2,4-2,6 | .0945-.1023 2,3 .091 80 3.15 2,3 .091 1,0 .039
CBB-6 2,6-2,8 | .1023-.1103 2,5 .098 80 3.15 2.5 .098 1,0 .039
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NACINi DRATENE KARTACE - SORJAZO SZERSZAMOK

NARZEDZIA DO OBROBKI OTWOROW - UHCTPYMEHT JU1A CHATUA 3AYCEHLIEB -

O pojedynczej krawedzi tnacej.

Tolerancja na srednicy trzpienia :

C oHOIM peXxylen KPOMKOM.
Jonyck gnameTpa wWNuHAaens:

S jednoduchym bfitem.
Tolerance priméru trnu :

Sima vagoél.
Befogo atméro tiiréshatar:

> +0/-0,25mm (in. + 0” / - .001")

)

Kod narzedzia WYMIAR SREDNICY
Koa MHCTpyMeHTa | -AManasoH AMameTpoB
Kéd naradi primeérové pole L
Szerszam kod atmérd tartomany

mm in. mm in. mm in. mm in. mm in.
CTEO7 2,80-3,18 | .110-.125 | 2,75 .108 | 101,6 | 4.00 3,18 .125 4,45 175
CTEOS8 3,18-3,55 | .125-.140 | 3,15 .124 | 101,6 | 4.00 3,18 .125 4,45 .175
CTEO9 3,55-3,96 | .140-.156 | 3,58 .141 | 101,6 | 4.00 3,18 .125 4,45 175
CTE10 3,96-4,36 | .156-.172 | 3,94 .155 | 101,6 | 4.00 3,18 .125 4,45 175
CTE1ll1 4,36-4,74 | .172-.187 | 4,34 171 | 101,6 | 4.00 3,18 .125 4,45 175
CTE12 4,74-5,15 | .187-.203 | 4,72 .186 | 101,6 | 4.00 3,18 .125 6,22 .245
CTE13 5,15-5,56 | .203-.219 | 5,13 .202 | 101,6 | 4.00 3,18 .125 6,22 .245
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O podwadjnej krawedzi tnacej. ) T
Tolerancja na srednicy trzpienia :

C AByMSA peXxywnmm KpomKamm.

Aonyck Anamerpa wnuHaens:
o ~ +0/-0,25 mm (in. + 0" / - .001”)
S dvojitym britem.

Tolerance priméru trnu:

Kettos vagoél.

Befogd atmérd tiiréshatar: y
Kod narzedzia WYMIAR SREDNICY
el e
Szerszam kéd gtmérﬁ tartgmény D d L a b

mm in. mm in. mm in. mm in. mm in.

CTE14 5,56-5,94 .219-.234 | 5,54 .218 [ 101,6 | 4.00 | 6,48 .255 | 6,22 .245
CTE15 5,94-6,35 .234-.250| 5,92 .233 [ 101,6 | 4.00 | 6,48 .255 | 6,22 .245
CTE16 6,35-6,75 .250-.266 | 6,32 .249 |(101,6 | 4.00 | 6,48 .255 | 6,22 .245
CTE17 6,75-7,13 .266-.281 | 6,73 .265 |[101,6 | 4.00 | 6,48 .255 | 6,22 .245
CTE18 7,13-7,54 .281-.297 | 7,11 .280 |[101,6 | 4.00 | 6,48 .255 | 6,22 .245
CTE19 7,54-7,95 .297-.313| 7,52 .296 |[101,6 | 4.00 | 7,24 .285 | 6,48 .255
CTE20 7,95-8,33 .313-.328| 7,92 .312 [ 101,6 | 4.00 | 7,24 .285 | 6,48 .255
CTE21 8,33-8,71 .328-.343 | 8,31 .327 | 101,6 | 4.00 | 7,24 .285 | 6,48 .255
CTE22 8,71-9,11 .343-.359 | 8,69 .342 | 101,6 | 4.00 | 7,24 .285 | 6,48 .255
CTE23 9,11-9,52 .359-.375| 9,09 .358 [ 101,6 | 4.00 | 7,24 .285 | 6,48 .255
CTE24 9,52-9,90 .375-.390 | 9,50 .374 | 112,7 | 4.43 | 8,00 .315 | 6,22 .245
CTE25 9,90-10,31 |.390-.406 | 9,88 .389 [112,7 | 4.43 | 8,00 .315 | 6,22 .245
CTE26 10,31-10,72| .406-.422 | 10,29 | .405 | 112,7 | 4.43 | 8,00 .315 | 6,22 .245
CTE27 10,69-11,13| .421-.438 | 10,67 | .420 | 112,7 | 4.43 | 8,00 .315 | 6,22 .245
CTE28 11,10-11,51 | .437-.453 | 11,07 | .436 | 139,7 | 5.50 | 8,76 .345 | 6,99 .275
CTE29 11,51-11,88|.453-.468 | 11,48 | .452 | 139,7 | 5.50 | 8,76 .345 | 6,99 275
CTE30 11,88-12,29| .468-.484 | 11,86 | .467 | 139,7 | 5.50 | 8,76 .345 | 6,99 275
CTE31 12,29-12,70| .484-.500 | 12,26 | .483 | 139,7 | 5.50 | 8,76 .345 | 6,99 .275
CTE32 12,70-13,08 | .500-.515| 12,67 | .499 |177,8 | 7.00 | 9,78 .385 | 7,75 .305
CTE33 13,08-13,48| .515-.531 | 13,05 | .514 |177,8 | 7.00 | 9,78 .385 | 7,75 .305
CTE34 13,49-13,89 | .531-.547 | 13,46 | .530 |177,8 | 7.00 | 9,78 .385 | 7,75 .305
CTE35 13,87-14,30| .546-.563 | 13,84 | .545 | 177,8 | 7.00 | 9,78 .385 | 7,75 .305
CTE36 14,30-14,68| .563-.578 | 14,27 | .562 | 190,5| 7.50 | 10,54 | .415 | 10,29 | .405
CTE37 14,68-15,09 | .578-.594 | 14,65 | .577 | 190,5| 7.50 | 10,54 | .415 | 10,29 | .405
CTE38 15,09-15,47| .594-.609 | 15,06 | .593 | 190,5| 7.50 | 10,54 | .415 | 11,05 | .435
CTE39 15,47-15,87 | .609-.625 | 15,44 | .608 | 190,5| 7.50 | 10,54 | .415 | 11,05 | .435
CTE40 15,87-16,28| .625-.641 | 15,84 | .624 | 212,6 | 8.37 | 11,30 | .445 | 11,05 | .435
CTE41 16,26-16,66 | .640-.656 | 16,23 | .639 |212,6 | 8.37 | 11,30 | .445 | 11,05 | .435
CTE42 16,66-17,07 | .656-.672 | 16,64 | .655 |212,6 | 8.37 | 11,30 | .445 | 11,05 | .435
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33 Kod narzedzia

Ked niradt

- Seerseimikad DIA-A

mm in

CBB-0,8 - CBB-6 10 .3937
CTEO7 - CTE11 16 .629
CTE12 - CTE27 19 .748
CTE28 - CTE35 22 .866
CTE36 - CTE42 32 1.259

OSTRZENIE NARZEDZI

Naostrzy¢ narzedzia recznie usuwajac 0,25 — 0,38 mm, uzywajac sciernicy o srednicy wskazanej w
tabeli DIA-A.

A = Srednica $ciernicy ostrzacej

3ATOYKA MHCTPYMEHTOB

3ataumBaTb MHCTPYMEHTbI BPYYHYyto, CHMMaaA 0,25 — 0,38 MM € nomoLbto abpasnMBHOTo Kpyra ¢
AVAMeTPOM, YKa3aHHbIM B Tabnuue DIA-A.

A = [InameTp TOUUIIbHOrO Kpyra.

NABROUSENI NACINI

Rucné nabrousit nacini s obrousenim 0,25 - 0,38 mm. Pfitom pouzit brusny kotouc o priiméru
oznaceném v tabulce DIA-A.

A = Primeér kotouce k nabrouseni.

A SZERSZAM ELEZESE

A DIA-A tablazat szerinti atmérdju csiszolokorong segitségével 0,25 — 0,38 mm anyagot eltavolitva
kézzel végezziik el a szerszam élezését.

A = Csiszolékorong atmérdje.




